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FORMADOR DE JUNTAS PERMATEX SUPRA COPPER

DESCRIPCION

Permatex®  Supra Copper® es un formador de juntas
de silicona monocomponente  formulado para
proporcionar un perfecto sellado y adhesién en las
aplicaciones  profesionales de  ensamblaje  de
componentes mecanicos. Este producto cura a
temperatura ambiente en contacto con la humedad
formando una resistente y flexible junta de silicona.
Posee propiedades de resistencia frente al envejecimiento
y cambio de temperaturas sin endurecerse, contraerse o
agrietarse. Formulado para su aplicacién en motores que
trabajan a gran temperatura, motores de 4
cilindros, turboalimentados y de grandes
prestaciones. Cumple especificaciones OEM.

INSTRUCCIONES DE USO
Para ensamblar como junta autoformante
1. Retire todo el material previo existente en la superficie

PROPIEDADES DEL PRODUCTO

Resistencia a alta temperatura.

No dafia el sensor de oxigeno o sonda lambda.
No corrosivo.

Superior adherencia y flexibilidad.

Reemplaza a la mayoria de juntas
preconfiguradas.

Resistencia mejorada al aceite.

Puede ser utilizada como formador de juntas
(junta autoformante) o con junta
preconfigurada.

No inflamable. No téxico.

Bajo Olor.

APLICACIONES

Tapas de termostato, valvulas, balancines y cajas
de cambio.

. e Bombas de agua y tapas de diferencial.
aunir.
2. Para obtener un resultado dptimo, limpie y seque la
superficie con un producto libre de disolvente.
3. Quite el tapdn, agujeree el tubo y coloque la boquilla
adjunta
CARACTERISTICAS TECNICAS
CARACTERISTICAS TECNICAS METODOS ESPECIFICACION
MIN. TIPICA MAX.
PRODUCTO:
= ASPECID .o K30093-1 Pasta tixotropica
- Sistemas de reaccion Neutro-oxima (No produce olor)
- Resistencia a la temperatura en punta ........... -70°C a +350°C
- Resistencia a la temperatura en continuo -60°C a +300°C
- Temperatura de aplicacién (1) +5°C a +45°C
- Velocidad de extrusion (s/20 g) K30033 20 g. Boquilla 2 mm.2,75 bar 60 120 180
- Descuelgue (pulg. @ 20°C) .ccoveveirereeeieeererees ASTM D2202-88 0 0,1 0.2
- Tiempo de formacion de piel (Min) ................. UNE 27390/ P20 40
- Velocidad de curado (mm) : K30027
4
6
PRODUCTO CURADO (7 dias, 23°C, 50% H.R.):
- DUFEZa (SNOTE A) oo ISO 868-2003 31 36 41
- Resistencia a traccion (MPa) ............c........... ISO 37-2005 0.9 1.4 1.9
- Médulo a 100% alargamiento (MPa)............. ISO 37-2005 0.55 0.7 0.85
- Alargamiento a rotura, % .......cccceveeeevieenennnn. ISO 37-2005 170 230 290
CARACTERISTICAS DESPUES DE 7 DIAS A 300°C
- Dureza (Shore A) ..oooeviieiie e SO 868-2003 41
- Resistencia a traccion (MPa) ... ASTM-D-412/C 0.9
- Alargamiento a rotura, % .........ccococeeieiinnnnn. ASTM-D-412/C 75
(1) A causa de condensaciones que pudieran aparecer y que afectarian a la adherencia, no se recomienda sellar sobre sustratos
que tengan una temperatura < 5°C.




